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1.

Cel instrukcji

Instrukcja okresla wymagania bezpieczenistwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych
obejmujgcych spawanie, napawanie, ciecie termiczne metali.

2.
1.

Uwagi Ogolne

Do pracy spawalniczych moze by¢ dopuszczony pracownik ktéry:

a) ukonczyt 18 lat i posiada odpowiednie kwalifikacje (uprawnienia) zawodowe dostosowane
do okredlonej metody spawania, legitymujace sie "Zaswiadczeniem o ukoriczeniu
szkolenia" albo "Swiadectwem egzaminu spawacza" lub "Ksigzka spawacza";

b) posiada aktualne orzeczenie lekarskie stwierdzajace brak przeciwskazan oraz aktualne
szkolenie bhp.

Pracownik przystepujacy do pracy powinien by¢ wypoczety, trzezwy, nie bedacy pod wptywem

$rodkow odurzajacych.

Warunkiem podjecia prac spawalniczych jest stosowanie przez pracownika ubrania, obuwia

ochronnego oraz wymaganych $rodkéw ochrony indywidualnej.

W razie gdy warunki pracy nie odpowiadajg przepisom bezpieczenstwa i higieny pracy i

stwarzajg bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia pracownika albo gdy wykonywana

przez niego praca grozi takim niebezpieczenstwem innym osobom, pracownik ma obowigzek
powstrzymad sie od wykonywania pracy, zawiadamiajac o tym niezwtocznie przetozonego.

Pracownik przed rozpoczeciem prac winien zna¢ instrukcje uzytkowania urzadzen i sprzetu

technicznego oraz stosowac sie do ich zalecen.

. Podstawowe zasady bezpieczeristwa wykonywania prac

spawalniczych
Stanowisko spawalnicze, na ktérym istnieje mozliwos¢ emisji szkodliwych pytéw i gazow,
pracodawca powinien wyposazy¢ w instalacje wentylacji stanowiskowej.
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2. Pomieszczenia spawalni powinny by¢ wyposazone w wentylacje ogélng oraz wentylacje
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stanowiskowa, ktéra winna zapewnia¢ skuteczne usuwanie zanieczyszczen szkodliwych dla
zdrowia.
Na kazde stanowisko spawalnicze powinny przypada¢ co najmniej 2 m? wolnej powierzchni
podtogi, nie zajetej przez urzadzenia i sprzet.
Podfoga w spawalni i na stanowisku spawalniczym powinna byé wykonana z materiatow
niepalnych.
Parawany spawalnicze powinny by¢ wykonane z materiatu niepalnego lub trudno zapalnego
ttumigcego szkodliwe promieniowanie optyczne. Powinny mie¢ wysoko$¢ co najmniej 2 m z
zachowaniem przy podiodze szczeliny wentylacyjne;j.
State stanowisko spawalnicze powinno by¢ wyposazone w stét spawalniczy i (lub) odpowiednie
oprzyrzagdowanie, umozliwiajgce bezpieczne wykonanie prac spawalniczych.
Na statym stanowisku spawalniczym przedmioty o duzych wymiarach lub o masie ponad 25 kg
powinny by¢ przemieszczane za pomocg urzadzen do transportu pionowego lub poziomego.
Stanowisko spawalnicze, na ktérym sg stosowane reczne palniki gazowe, powinno by¢
wyposazone w:

o osprzet umozliwiajacy bezpieczne odtozenie lub zawieszenie palnika,

o naczynie z wodg do okresowego lub awaryjnego schtadzania palnika.
Stanowisko spawalnicze, na ktérym sg stosowane reczne uchwyty spawalnicze, powinno by¢
wyposazone w osprzet umozliwiajgcy bezpieczne odtozenie lub zawieszenie uchwytu.
Stanowisko spawalnicze do spawania fukowego elektrodami otulonymi powinno by¢
wyposazone w pojemnik na resztki (ogarki) elektrod.
Stanowisko spawalnicze zlokalizowane na otwartej przestrzeni powinno by¢ zabezpieczone
przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych, a jego otoczenie chronione przed
promieniowaniem tuku elektrycznego lub ptomienia.
Na stanowisku spawalniczym nie powinny by¢ przechowywane materiaty tatwo palne.
Stanowiska, na ktérych sa wykonywane prace spawalnicze powodujgce rozprysk iskier, zuzla
tub gorgcych czastek statych, powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig wywotania pozaru
w strefie rozprysku, z uwzglednieniem przestrzeni ponizej stanowiska spawalniczego.
Rozmieszczenie wyposazenia oraz obrabianych przedmiotéw powinno umozliwiac szybkie i
bezpieczne opuszczenie stanowiska spawalniczego przez pracownikéw.
Prace spawalnicze na zbiornikach i rurociggach po s$rodkach chemicznych i innych
stwarzajgcych zagrozenie dla zycia lub zdrowia ludzi i Srodowiska, mogg by¢ podjete wytgcznie
po dokfadnym oczyszczeniu zbiornikdw i rurociggéw z tych srodkéw z zachowaniem zasad
Instrukcji Bezpiecznej Organizacji Pracy obowigzujgcej w KHK SA.
Prace spawalnicze prowadzone w ramach robdét gazo niebezpiecznych lub niebezpiecznych
oraz prac szczeg6lnie niebezpiecznych powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w odrebnych przepisach oraz Instrukcji Bezpiecznej Organizacji Pracy
obowigzujgcej w KHK SA.
Podczas prowadzenia prac spawalniczych, o ktérych mowa w ust. 15 16, urzadzenia zasilajgce,
w tym butle z gazami technicznymi, powinny by¢ usytuowane na zewnatrz wykopdw,
pomieszczen lub urzadzen, w ktdrych prace te s wykonywane.
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Spawanie wykonywane w ramach robdt (Roboty budowlane, rozbidrkowe, remontowe i
montazowe prowadzone bez wstrzymania ruchu zaktadu pracy lub jego czesci) w miejscach
przebywania pracownikdw zatrudnionych przy innych pracach lub dziatania maszyn i innych
urzadzen technicznych powinny byé organizowane w sposdb nienarazajacy pracownikéw na
niebezpieczenstwa i ucigzliwosci wynikajagce z prowadzonych robét, z jednoczesnym
zastosowaniem szczegdinych srodkow ostroznosci, powinno by¢ prowadzone na podstawie
pisemnego pozwolenia lub zezwolenia (zawierajgcym ,Protokét zabezpieczenia
przeciwpozarowego prac niebezpiecznych pozarowo") wydanego w trybie ustalonym w
Instrukcji Bezpiecznej Organizacji Pracy obowigzujgcej w KHK SA z uwzglednieniem P
Materiatly dodatkowe do spawania (elektrody, druty, pasty, topniki) zawierajgce Ilub
wydzielajace substancje chemiczne stwarzajgce zagrozenie dla zdrowia i zycia pracownikow
oraz gazy uzywane na terenie Zakiadu Termicznego Przeksztatcania Odpaddéw powinny
posiada¢ karty charakterystyki i by¢ odpowiednio oznakowane.

Spawanie beczek, zbiornikéw po ptynach, olejach, smarach lub gazach tatwopalnych badz
trujacych mozna wykonywac tylko po doktadnym ich oczyszczeniu. W takim przypadku nalezy
otrzymac pisemne polecenie wykonywania prac.

Prace spawalnicze mogg by¢ prowadzone tylko na rusztowaniach odebranych podsiadajgcych
metryki umieszczone w widocznych miejscach.

Na pomostach, podestach montazowych i rusztowaniach, gdzie znajduje sie stanowisko
spawacza nalezy zachowaé szczegélny porzadek, nie sktadowaé materiatow, przyrzaddw,
narzedzi, gdyz moze by¢ przyczyng potkniecia, utraty rownowagi i upadku z rusztowania lub
konstrukcji.

Zawory redukcyjne i manometry oraz bezpieczniki powinny by¢ zawsze sprawne, a weze do
gazéw szczelne. Nalezy pamietac, ze gaz palny mieszany z powietrzem tworzy mieszanke
wybuchowa.

Nalezy pracowac tylko palnikiem wyposazonym w bezpiecznik cofniecia ptomienia.

Czynnosci przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy:

a) zapoznac sie z dokumentacjg wykonawczg i zakresem prac spawalniczych;

b) zaplanowac kolejno$¢ wykonywanych czynnosci (spawar);

c) usung¢ wszystkie zbedne przedmioty znajdujgce sie w najblizszym rejonie stanowiska
pracy;

d) zabezpieczy¢ odpowiedni sprzet gasniczy, sprawdzié jego stan oraz zapewni¢ swobodny do
niego dostep;

e) zapoznac sie z kartami charakterystyki substancji i materiatéw dodatkowych;

f) sprawdzi¢ stan i sprawnos$¢ sprzetow odpowiednich do zamierzonej pracy w tym
skutecznosé¢ srodkéw ochrony przeciwporazeniowej (stan techniczny urzadzenia,
czytelnos$¢ i aktualno$é cech z przeglgdu urzgdzenia, stan uziemienia w tym korpusu
spawarki, stan przewodow zasilajgcych);

g) dokonac przegladu urzadzen zabezpieczajgcych i montazowych (zwiesia, podesty);
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h) dokona¢ sprawdzenia uzytkowanych wezy. W przypadku stwierdzenia ztego stanu
technicznego: zuzycie, spekanie, uszkodzenia sprzet wyztomowac a fakt ten nalezy zgtosic
bezposredniemu przetozonemu;

i) wiaczy¢ wentylacje ogolng lub miejscowe wyciagi;

j} ubraé sie w odziez ochronng i wymagane dla danej pracy $rodki ochrony indywidualnej —
rekawice, okulary lub przytbice, tarcze, gogle, niepalne fartuchy, obuwie ochronne
odporne na dziatanie iskier i odpryskéw gorgcych metali, zabezpieczajace stopy przed
zagrozeniami podczas spawania oraz w razie potrzeby ochronniki stuchu. Odziez winna by¢
wolna od smaréw i oleju.

k) przed uruchomieniem nowego palnika lub jego regeneracji nalezy sprawdzi¢ ssanie.

I} sprawdzi¢ czy butla zawiera wtasciwy gaz;

m) sprawdzi¢ reduktor cisnienia i przew6d wysokocisnieniowy;

n) jesli istniejg jakiekolwiek watpliwosci dotyczace zawartosci, cisnienia lub stanu butli
(uszkodzenia, opalenia, $lady mechanicznych uszkodzen) — butli nie wolno uzywac, nalezy
je oznaczyc¢ i zwrdci¢ do dostawcy;

o) na reduktorze ci$nienia ustawi¢ zadane cisnienie robocze i otworzy¢ zawor wylotowy;

p) sprawdzi¢ czy ci$nienie gazu w butli nie przewyzsza ciSnienia roboczego w urzadzeniach
odbiorczych;

q) przygotowad odpowiednie elektrody;

r) sprawdzi¢ stan potgczen instalacji spawalniczej oraz uchwytu elektrody;

s) sprawdzi¢ czy zaplanowane spawanie nie zagraza otoczeniu, zabezpieczy¢ kable, przewody
elektryczne, gazowe przed rozpryskami spawalniczymi i uszkodzeniami mechanicznymi.

Czynnosci podczas pracy

5.1 Spawanie gazowe

1)

2)

4)

5)

Urzadzenia i osprzet powinny by¢ stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem i zasilane gazami o
wiasciwosciach oraz cisnieniach okreslonych w instrukcji eksploatacyjnej dostarczonej przez
producenta;

Zasilanie stanowisk spawalniczych w gazy moze nastepowac z generatorow gazow, butli,
baterii badz wigzek butli;

Weze (przewody) spawalnicze powinny by¢ stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem,
dostosowane do okre$lonego rodzaju gazu i ci$nienia znamionowego (przy stosowaniu
mieszanek gazowych — do gazu dominujgcego w mieszance), szczelne, wytrzymate, o
odpowiednich $rednicach dopasowanych do koricowek przytgczy przy butli i palniku;

Waz spawalniczy powinien mie¢ Srednice znamionowa zgodng ze S$rednicg znamionowg
przytgczy zastosowanych w zrodle i odbiorniku gazu, konce weza nasuniete na koAcowki
przytaczy powinny by¢ zaci$niete za pomocag opasek nie powodujacych uszkodzenia weza,
(taczenie weiy z koncowka reduktora, palnika nalezy wykonywac za pomoca zaciskdéw pfaskich)
Dtugo$¢ wezy powinna wynosi¢ minimum 5m i maksimum (mierzona od punktu pomiaru
ci$nienia do palnika) nie powinna przekraczaé¢ 20 m;
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6) Dopuszcza sie przedtuzanie wezy pod warunkiem zastosowania znormalizowanych dwuztgczek
metalowych o $rednicy zgodnej ze $rednicg znamionowg weza. Minimalna dtugos¢ kazdego z
taczonych odcinkdw wezy powinna wynosi¢ co najmniej 4 metry;

7) W razie potrzeby stosowania dtuzszych wezy ci$nienie zasilania powinno by¢ skorygowane o
spadki ciSnienia wystepujace w wezu;

8) Nalezy stosowac weze o kolorystyce odpowiedniej dla danego rodzaju gazu, tj. acetylen —
czerwony, tlen — niebieski, propan — pomaranczowy, gazy ostonowe (np. argon) — czarny, ich
zamienianie jest niedozwolone;

9) W przypadku zasilania urzadzenia spawalniczego gazem palnym pobieranym z baterii lub
wigzki butli, w kazdym punkcie poboru gazu powinien by¢ stosowany bezpiecznik {co nie
zastepuje bezpiecznikéw opisanych w pkt 10);

10) W bezpieczniku wodnym nalezy sprawdzi¢ kazdorazowo poziom cieczy przed rozpoczeciem
pracy i po kazdym cofnieciu sie ptomienia do palnika;

11) Uzywac tylko palnikow przeznaczonych do okreslonych rodzajow gazow, z bezpiecznikami
usytuowanymi na wlocie lub wewnatrz palnika. Palnika nie nalezy zapalaé przy uzyciu zapatek.

12) Po otwarciu zaworow palnika nalezy zaraz zapala¢ ptomien, aby mieszanka gazu nie ulegta
eksplozji. Palnik nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem smarem lub olejem;

13) Bezpieczniki powinny by¢ stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem, rodzajem gazu oraz
znamionowymi wartosciami ci$nien i przeptywow;

14) W kazdym przypadku zasilania urzgdzenia spawalniczego gazem pobieranym ze Zrédfa, w
ktérym cisnienie jest zmienne lub wieksze niz znamionowe cisnienie zasilania odbiornika
(painika) w punkcie poboru nalezy stosowaé reduktor cisnienia;

15) Butle zawsze powinny by¢ ustawiane w pozycji pionowej, zaworem do gory i zabezpieczone
przed przewrdceniem sie oraz chronione przed nagrzaniem do temperatury przekraczajgcej
35°C, przed bezposrednim oddziatywaniem ptomienia, iskier i gorgcych czastek statych;

16) Zawory butlowe z pokrettami nalezy otwiera¢ bez uzycia narzedzi;

17) Zawory butlowe bez pokretet nalezy otwierac i zamyka¢ za pomocg odpowiedniego klucza;

18) Palnik nalezy trzymac tak, aby ptomien byt skierowany w gére lub w dét i nie mogt poparzyé
0s6b pracujacych obok, a takze nie byt skierowany na butle lub waz przytaczeniowy;

19) Nalezy zwraca¢ uwage, aby ptomien palnika oraz iskry lub odpryski metalu powstajace przy
cigciu nie mogty dosiegnac¢ lub zagrzac butli do gazéw, reduktoréw, wezy.

5.2 Spawanie elektryczne
Przy uzytkowaniu elektrycznych urzadzen spawalniczych i osprzetu nalezy w szczegdlnosci
przestrzegaé nastepujacych wymagan bezpieczenstwa:

1) prace zwigzane z instalowaniem, demontazem, naprawami i przeglgdami elektrycznych
urzadzen spawalniczych powinni wykonywa¢ pracownicy majacy uprawnienia okreslone w
odrebnych przepisach;

2) poftaczenie kilku spawalniczych Zzrédet energii nie powinno powodowacé przekroczenia, w stanie
bez obcigzenia, dopuszczalnego napiecia miedzy obwodami wyjsciowymi potgczonych zrédet
energii;
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3) obwod pradu spawania nie powinien by¢ uziemiony, z wyjatkiem przypadkéw, gdy przedmioty
spawane sg pofgczone z ziemig;

4) przewody spawalnicze taczgce przedmiot spawany ze Zrodtem energii powinny by¢ potaczone
bezposrednio z tym przedmiotem lub oprzyrzadowaniem, jak najblizej miejsca spawania;

5) uzywaé do spawania przewodow elektrycznych i uchwytu elektrody tylko w dobrym stanie
technicznym, uszkodzone elementy izolujgce uchwytow spawalniczych muszg by¢ niezwtocznie
wymienione na elementy sprawne;

6) prace spawalnicze wykonywane wewnatrz przestrzeni ograniczonych, pomieszczeniach w
ktérych wystepuje zagrozenie porazenia pragdem elektrycznym, powinny byé wykonywane z
zastosowaniem spawalniczych Zrddet energii spetniajgcych wymagania dotyczace dopuszczalnej
wartosci napiecia bez obcigzenia i oznakowanych przez producenta zgodnie z Polskg Norma na
zasadach okreslonych w Instrukcji Bezpiecznej Organizacji Pracy obowigzujgcej w KHK SA;

7) przy wykonywaniu prac spawalniczych wewnatrz przestrzeni, pomieszczen w ktérych wystepuje
zagrozenie porazenia pragdem elektrycznym Zzrédta energii powinny by¢ usytuowane na zewnatrz
pomieszczenia; w pomieszczeniach tych nalezy stosowac trudno zapalne izolacyjne S$rodki
ochronne, jak chodniki i maty izolacyjne;

8) zabezpieczy¢ stanowisko pracy ruchomymi ekranami przeciwodblaskowymi, przeciw
odpryskowymi;

9) stosowac tylko wtasciwe grubosci elektrod;

10} mocowa¢, ustawia¢ detale do spawania w taki spos6b aby uniemozliwi¢ ich przesuniecie lub
przewrécenie, upadek niebezpieczny dla pracownika;

11) przy odbijaniu zuzla uzywaé miotkéw, szczotek i okularéw ochronnych;

13) gietkie przewody elektryczne nalezy umieszcza¢ w przewodach gumowych i chroni¢ przed
uszkodzeniem mechanicznym;

14) spawarki podczas pracy nie mogg by¢ zbyt obcigzone (przy pracy ciggtej obcigzenie nie powinno
przekracza¢ 65% maksymalnego natezenia pradu);

15) do zasilania uchwytow elektrody i do masy — nalezy uzywac wytgcznie przewodow oporowych
spawalniczych (OS) o wtasciwie dobranym przekroju.

6. Czynnosci po zakonczeniu pracy

1. Wylaczy¢ doptyw energii zasilajgcej (elektrycznej, gazowej) — zamknac zawor butli rowniez
podczas przerw w pracy aby zapobiec niekontrolowanemu uwolnieniu gazu lub
uruchomieniem;

2. Odstawi¢ eksploatowane butle na wiasciwe miejsce przechowywania, sprawdzajgc
prawidtowos$é ustawienia pozostatych butli -tak aby zabezpieczy¢ je przed przewréceniem;

3. Zwing¢ weze (kable) zasilajgce i utozy¢ je w okreslonym miejscu;

4. Oczysci¢ uzywane srodki ochrony indywidualnej i odtozy€ je na miejsce ich przechowywania;

5. Uporzadkowa¢ stanowisko pracy, ztozy¢ narzedzia i przyrzgdy pomocnicze w wyznaczonych
miejscach; {(utrzymanie porzadku i czystosci na stanowisku spawalniczym i wokoét niego
nalezy do obowigzkéw spawacza)

6. Upewnic sie czy pozostawione stanowisko pracy i urzgdzenia nie stwarzajg zadnych zagrozen
(w tym pozarowych) dla innych pracownikow;



Nr

VA
KH K wydania

\ ’ Krakowski Holding Komunalny SA Numer 1

€KOSPALARNIA
KRAKO

procedury

w Instrukcja wykonywania prac spawalniczych | I-B-1-27
na terenie Zakladu Termicznego
Przeksztatcania Odpadow

Strona 7
/15

7. Sprawdzi¢ czy na stanowisku pracy i w jego obrebie oraz w pomieszczeniach przylegtych nie
wystepujg oznaki tlenia sie materiatow badz inne zarzewia np. zarzacych sie zgorzelin,
odpadéw na stanowisku pracy, wskazujgce na mozliwos¢ zaistnienia pozaru;

8. Reduktory, palniki i weze spawalnicze zawsze na koniec pracy odfaczac od butli i przewietrzy¢
z pozostatosci gazéw przed ich umieszczeniem w magazynku;

7. Czynnosci zabronione
1. Zabrania sie:

a)
b)

c)

d)

f)

g)

h)

j)
k)

transportowania i przechowywania butli bez zatozonych oston (kotpakdw) zawordw;
recznego przetaczania butli (jest ono dopuszczalne tylko w obrebie stanowiska
spawalniczego);

zawieszania przewodow elektrycznych na ramionach lub kolanach oraz prowadzenie ich
bezposrednio przy innych czesciach ciata;

wykonywanie jakichkolwiek operacji spawalniczych na urzadzeniach bedacych pod
cisnieniem lub usytuowanych w odlegtosci mniejszej niz 5 metréw od materiatéw
tatwopalnych lub wybuchowych oraz podczas prac lakierniczych;

sktadowania butli w miejscach z utrudnionym dostepem i na drogach ewakuacyjnych;
prowadzenia prac z uzyciem tlenu na czesciach instalacji zabrudzonych olejem, smarem
fub innymi palnymi substancjami;

pobierania gazu z butli w ktérych wystgpity usterki techniczne lub zaktécenia w
eksploatacji;

chwytania gorgcego metalu przygotowanego do spawania lub po spawaniu;
samodzielnego naprawiania uszkodzonych przewodow elektrycznych, bezpiecznikow,
zaworow;

w czasie przerw w pracy trzymania pod pachg uchwytu do elektrody;

trzymania podczas spawania uchwytu spawalniczego w taki sposdb, aby strumien gazéw
nie byt kierowany pod maske spawalniczg;

wezy gazow technicznych nie wolno zatamywac, przejezdzaé po nich lub uktada¢ ich
blisko ognia;

odsuwania maski spawalniczej zbyt daleko twarzy, odktadania jej przed zgasnieciem tuku,
a takze zapaleniu tuku bez zabezpieczenia twarzy;

spawania bez prawidtowego uziemienia elementu spawanego;

stosowania prowizorycznych pofaczen urzadzen spawalniczych;

powodowac aby podtoga na stanowisku spawalniczym byta mokra;

przechowywania w skrzyniach wezy uzywanych gdyz resztki acetylenu w potaczeniu z
tlenem lub powietrzem, w razie zaprészenia ognia, wybuchaja;

spawania lub ciecia tukiem elektrycznym w czasie opaddéw na nieostonietym od gory
stanowisku roboczym;

przewozenia napetnionych lub opréznionych butli bez natozonych kotpakéw ochronnych;
przechowywania w jednym pomieszczeniu butli z tlenem wspodlnie z materiatami lub
gazami tworzgcymi z nim mieszanke wybuchowa.
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2. Celem unikniecia powstawania ptomienia zwrotnego i tym samym zapaleniem sie i wybuchem
instalacji zabrania sie:

a)
b)
c)
d)
e)

dotykania dziobem palnika powierzchni metalu;

czyszczenie dzioba palnika z palagcym ptomieniem;

nagrzewania dzioba palnika do temperatury powyzej 400 °C;
nagrzewania komory mieszania do temperatury powyzej 200 °C;
doprowadzania do sytuacji braku ssania;

3. Zakazuje sie stosowania palnikéw o niezidentyfikowanych dyszach, elementach ukfadu
mieszanki palnej, nieznanych cisnieniach zasilania oraz rodzajach gazéw do jakich s3

przeznaczone.
4. Przy uzytkowaniu gazowych urzadzen spawalniczych i osprzetu:

a)
b)

c)

o)

Niedopuszczalne jest dokonywanie jakichkolwiek zmian w okreslonych przez producenta
ustawieniach uktaddw regulacji ci$nienia i zaworéw bezpieczenistwa;

Niedopuszczalne jest dokonywanie zamiany podobnych konstrukcyjnie elementow
urzgdzen réznych typow lub wielkosci;

Niedopuszczalne jest uruchamianie palnika gazowego poprzez zajarzenie tuku
pétautomatem spawalniczym. Do uruchomienia palnika gazowego nalezy uzywal
przeznaczonych do tego celu zapalarek.

Zabronione jest sprawdzanie szczelnosci potgczen palnika otwartym ptomieniem.
Zabrania sie pracy planikiem, ktory nie wykazuje podcisnienia (ssania).

Zabrania sie smarowania lub oliwienia czesci urzadzen spawalniczych: butli, zawordéw,
reduktoréw, palnikéw itp.

Zabronione jest rozprowadzanie gumowych przewodow gazowych razem z kablami
spawarek elektrycznych.

Zabronione jest wieszanie wezy gumowych na butlach gazowych.

Zabronione jest wykonywanie prac spawalniczych w pomieszczeniach, w ktérych tego
samego dnia prowadzono roboty malarskie lub inne przy uzyciu substancji tatwopalnych
chyba, ze potwierdzono brak zagrozenia wybuchem badaniem eksplozywnosci atmosfery.
Zabronione jest taczenie wezy z konnicowka reduktora, palnika i tgcznikéw za pomoca drutu.
Zabronione jest uzywanie wezy gumowych od tlenu do acetylenu i odwrotnie. Weze
powinny sie rézni¢ miedzy sobg barwa.

Zabronione jest stosowanie do tlenu i acetylenu przewoddw igielitowych, z tworzyw
sztucznych lub o podobnych wtasciwosciach

Zabronione jest palenie papierosow i przebywanie z otwartym ogniem w poblizu butli
gazéw technicznych.

Zabronione jest (Pracownikom KHK oraz pracownikom wykonawcdw zewnetrznych)
dokonywanie zadnych napraw, czynnosci konserwacyjnych i usuwania osprzetu trwale
przymocowanego do butlii zaworéw.

Zabronione jest dotykanie uchwytu do elektrod gota reka. (Nie nalezy zanurzad
rozgrzanego uchwytu w naczyniu z wodg, nie nalezy dotyka¢ uchwytem nie ostonietej
czesci ciata.)
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p) Nie wolno przemieszczac recznie butli z podfgczonym reduktorem lub innymi urzadzeniami
do poboru gazu.

q) Nie wolno uzywaé butli jezeli istniejg jakiekolwiek watpliwosci dotyczace, zawartosci,
cisnienia czy stanu butli. Butle noszace $lady mechanicznego uszkodzenia, opalenia nalezy
oznaczy¢ i zwréci¢ do dostawcy.

8. Postepowanie w sytuacjach awaryjnych

1. W przypadku uszkodzenia lub awarii sprzetu spawalniczego, a takze w przypadku ztego
samopoczucia spawacza prace nalezy przerwaé i zgtosi¢ ten fakt przetozonemu.

2. W przypadku niekontrolowanego wypltywu gazu nalezy w pierwszej kolejnosci zamkng¢ zawor
butli i wigzki.

3. lJezeli nie mozna zatrzymaé wyptywu gazu w sposob opisany powyzej nalezy wykonaé
nastepujgce czynnosci:

a) przenies¢ butle w bezpieczne miejsce na terenie otwartym i ostroznie jg oprézni¢;

b) jezeli nie jest mozliwe przeniesienie butli na teren otwarty nalezy opusci¢ pomieszczenie,
zabezpieczy¢ przed dostepem oséb, przystapi¢ do wietrzenia. Skutecznos$é wietrzenia
nalezy potwierdzi¢c mierzac stezenie gazu — do tego czasu nie wolno wchodzi¢ do
pomieszczenia;

c) jezeli wyciekajacy gaz zapalit sie, a wycieku nie mozna powstrzymaé przez zamkniecie
zaworu mozna pozostawic ptomien (o ile nie zagraza rozwinieciem pozaru), by samoistnie
zgast na skutek wyczerpania gazu;

d) jezeli ptomieri zostat ugaszony za pomocg $rodkéw gasniczych nalezy pamietad ze gaz
moze pozostawaé w pomieszczeniu tworzgc np. atmosfere wybuchowg — postepujemy
zgodnie z ppkt b;

e) jezeli zauwazono maly ptomien z butli acetylenowej, nalezy uzy¢ gaénicy lub nasgczonego
materiatu, a nastepnie po ugaszeniu ognia zakreci¢ zawor w butli.

f) jesli ptomiert jest duzy nalezy butle polewa¢ wodg, az do momentu zmniejszenia
intensywnosci ptomienia lub ochtodzenia butli, wtedy mozna podjaé¢ probe usuniecia butli
w strefe bezpieczng na teren otwarty. Poza budynkiem butle nadal nalezy polewa¢ wodga
lub zanurzy¢ w pojemniku z wodg az do momentu catkowitego wyczerpania sie gazu

4. W razie zaistnienia wypadku przy pracy, nalezy niezwtocznie powiadomié przetozonego oraz
zabezpieczy¢ miejsce wypadku przed dostepem oséb niepowotanych lub zmiang potozenia
urzgdzen technicznych;

5. W razie watpliwosci co do zachowania warunkow bezpieczenstwa przy wykonywaniu pracy
pracownik ma prawo przerwaé prace i zgtosi¢ sytuacje do przetozonego celem poprawy
warunkow pracy.

6. W przypadku zatkania sie otworow dyszy lub wylotowego w trakcie pracy, nalezy natychmiast
zgasic palnik i przeczysci¢ otwory. (nie wolno czysci¢ dysz igtami stalowymi)

7. W razie przerwy w doptywie pradu natychmiast wytgczy¢ urzadzenia i narzedzia bedace pod
napieciem.
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8. Maszyny, ktorych uszkodzenie stwierdzono w czasie pracy, powinny by¢ niezwfocznie

10.

11.

9.

wylaczone i odtgczone od zasilania energiag. Wznowienie pracy maszyny bez usunigcia

uszkodzenia jest niedopuszczalne.

Maszyny niesprawne, uszkodzone lub pozostajgce w naprawie powinny by¢ wycofane z

uzytkowania oraz wyraznie oznakowane tablicami informacyjnymi i zabezpieczone w sposéb

uniemozliwiajacy ich uruchomienie.

W przypadku cofniecia sie ptomienia nalezy:

a) szybko zamknac¢ najpierw zawory, acetylenowy i tlenowy, a nastepnie otworzy¢ zawor
tlenowy w celu przedmuchania wylotu dyszy palnika, gdy palnik nie jest goracy.

b) jezeli palnik jest goracy, nalezy wiozy¢ go do naczynia z wodg, otwierajgc jednoczesnie
zawor tlenowy na rekojesci palnika, aby nie dopusci¢ wody do wnetrza palnika.

W przypadku zamarzniecia zaworéow butli gazowych nalezy stosowaé tylko goraca wode lub

pare.

Prace pozarowo niebezpieczne

1. Prace niebezpieczne pozarowo mogg by¢ wykonywane na terenie ZTPO KHK S.A. pod

warunkiem spetnienia wymagan z zakresu ochrony przeciwpozarowej okreslonych w ,,Protokole

Zabezpieczenia przeciwpoZarowegeo prac niebezpiecznych poZarowe" stanowigcym zatacznik do
Y

pozwolenia lub zezwolenia na prace wystawionym w trybie Instrukcji Bezpiecznej Organizacji Prac.

2. Do obowiazku Poleceniodawcy nalezy zorganizowanie i zapewnienie dozoru rejonu prac,

zgodnie z ustaleniami zawartymi w ,,Protokole zabezpieczenia prac niebezpiecznych pozarowo",.

3.

Po uzyskaniu pisemnego potwierdzenia o zakonczeniu prac od wykonawcy robdt
przeprowadza sie kontrole bezpieczeistwa pozarowego w rejonie wykonywanych prac majaca
na celu stwierdzenie, czy nie pozostawiono tlgcych lub zarzgcych sie czgstek, czy nie wystepuja
jakiekolwiek objawy pozaru oraz czy sprzet (np. spawalniczy) zostat zdemontowany, odtgczony
od zrédet zasilania i nalezycie zabezpieczony przed dostepem oséb postronnych. Kontrole takg
nalezy ponowi¢ po uptywie 4 godzin, a w razie koniecznosci po 8 godzinach, liczgc od czasu
zakonczenia prac niebezpiecznych pozarowo.

Po pozytywnym wyniku kontroli osoby wyznaczonych w poleceniu i protokole potwierdzajg
ten fakt w tresci wymienionych powyzej dokumentdw;

. Zabezpieczenie i dozor miejsca prowadzenia prac pozarowo niebezpiecznych po ich

zakonczeniu nalezy powierzy¢ osobom posiadajgcym do tego odpowiednie przygotowanie.
Nie dopuszczalne jest jednoczesne prowadzenie prac niebezpiecznych pozarowo jak spawanie,
ciecie mechaniczne lub szlifowanie powodujgce iskrzenie itp., w pomieszczeniach, w ktdrych
(lub sasiadujgcych z nimi) wykonywane sg prace z zastosowaniem materiatéw palnych,
polegajgce w szczegdlnosci na:

° klejeniu, malowaniu lub myciu z zastosowaniem rozciericzalnikéw fatwo zapalnych,

. szlifowaniu (np. cyklinowaniu) powierzchni wykonanych z materiatéw palnych,
zaktadaniu palnych izolacji oraz prowadzeniu robdét wykoriczeniowych przy zastosowaniu
materiatéw palnych,
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° montowaniu wyposazenia wnetrz wykonanego z materiatéw palnych.

7. Przygotowanie ppoz w miejscu dokonywania prac polega na:

o zabezpieczeniu podrecznego sprzetu gasniczego w ilosci i rodzaj umozliwiajgcy likwidacje
wszystkich zrédet pozaru,

o zabezpieczeniu niezbednego sprzetu pomiarowego, np. do pomiaru stezen par gazow
palnych jezeli w rejonie prowadzenia prac mogg zbierac sie palne i/lub wybuchowe gazy,

o zabezpieczeniu materiatéw ostonowych i izolacyjnych niezbednych do zabezpieczenia
przeprowadzania prac,

o zabezpieczeniu napetnionych wodg metalowych (nie palnych) pojemnikéw na rozgrzane
odpadki, np.: odciete mechanicznie (rozgrzane) metalowe elementy, drutu
spawalniczego, elektrod,

o zapewnieniu statej droznosci wyjs¢ ewakuacyjnych z miejsc prowadzenia prac
niebezpiecznych pozarowo.

o zaznajamiania 0sdb wykonujacych prace z zagrozeniami pozarowymi wystepujacymi w
rejonie wykonywania prac oraz z przedsiewzieciami majgcymi na celu niedopuszczenie do
powstania pozaru lub wybuchu

o zabezpieczeniu przed zapaleniem materiatdw palne wystepujace w miejscu wykonywania
prac oraz w rejonach przyleglych, w tym rowniez elementy konstrukcji budynku i
znajdujace sie w nim instalacje techniczne;

8. Przy wykonywaniu prac niebezpiecznych pozarowo gdzie pojawia sie wystepowanie cieczy,
gazow i pytdw mogacych tworzy¢ z powietrzem mieszaniny wybuchowe nalezy przestrzegaé
nastepujacych zasad:

a) dazy¢ do zmniejszenia lub eliminacji stref zagrozenia wybuchem poprzez
wentylowanie (mechaniczne, grawitacyjne) lub przewietrzanie pomieszczen,

b) na stanowiskach pracy mogg znajdowaé sie stosowane tam ciecze, gazy i pyty palne
tylko w ilosci niezbednej do prowadzenia prac, z zapasem umozliwiajgcym utrzymanie ciggtosci
pracy (nie wigksza jednak ilos¢ niz potrzebna jest do wykorzystania w dniu pracy),

c) zapas substancji znajdujacych sie na stanowisku pracy powinien by¢ przechowywany
w niepalnych szczelnych opakowaniach,

d) pozostawienie oprdznionych opakowan na stanowisku pracy jest zabronione,

e) po zakonczeniu prac, wszystkie naczynia i pojemniki nalezy szczelnie zamknaé¢ lub
zabezpieczy¢ w inny sposéb przed emisjg do otoczenia znajdujgcych sie w nich substancii,
tworzacych z powietrzem mieszaniny wybuchowe,

f) ciecze, gazy i pyly oraz ich pozostatosci nie powinny zalegaé¢ na urzadzeniach,
stanowiskach, w przewodach wentylacyjnych i na podtfozu,

g) prace w pomieszczeniach, w ktérych wczesniej wykonano inne prace zwigzane
z uzyciem tatwo palnych cieczy lub palnych gazéw, mogag by¢ prowadzone wytgcznie po
uprzednim pomiarze stezen par cieczy lub gazéw w pomieszczeniu i stwierdzenie nie
przekroczenia 10 % ich dolnej granicy wybuchowosci.
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9. Prace niebezpieczne pozarowo powinny byé wykonywane wytacznie przez osoby do tego
upowaznione, posiadajace odpowiednie kwalifikacje, za$ sprzet uzywany do wykonywania
prac powinien by¢ sprawny technicznie i zabezpieczony przed mozliwoscig wywotania pozaru.
10. Prace spawalnicze wymagajace uzyskania pozwolenia:

a) prace z otwartym ogniem w rejonach sktadowania materiatéw pozarowo niebezpiecznych,
b) prace z otwartym ogniem w atmosferze, ktéra moze stworzy¢ mieszanke wybuchowa,

¢) prace w przestrzeniach ograniczonych,

d) prace w rejonie bunkra na odpady oraz hali roztadunkowej;

e) prace w poblizu tras kablowych;

11. Prace wymagajgce uzyskanie pozwolenia muszg byé prowadzone przez najmniej 2 osoby
w tym jedna nadzorujaca z zakresie potencjalnych zagrozen.

10. Zasady korzystania z butli z gazami przemystowymi

1.

10.

11.

12.

Przy oprdznianiu butli nalezy pozostawi¢ w niej gaz pod niewielkim cisnieniem aby zabezpieczy¢
butle przed przedostaniem sie do jej wnetrza powietrza, wilgoci i zanieczyszczen pytowych. Butli
nie nalezy catkowicie opréznia¢. Butle zwracane do ponownego napetniania powinny posiadac
cisnienie: tlenu co najmniej 0,05 MPa, a acetylenu co najmniej 0,2 MPa;

Gdy butla z gazem jest oprozniona najpierw zamknga¢ zawér butli a nastepnie odkreci¢ urzadzenie
odbiorcze, nastepnie przykreci¢ ponownie nakretke i kotpak ochronny;

Maksymalny pobdr tlenu z butli nie moze by¢ wiekszy niz 1000l na godzine;

Maksymalny pobdr acetylenu z butli nie moze by¢ wiekszy niz 1000 | na godzine. Pobieranie
acetylenu z butli powinno odbywac sie z cisénieniem wylotowym max 1,5 bar.

Reduktory lub weze wysokocisnieniowe muszg by¢ przeznaczone do pracy przy ciSnieniu
roboczym butli;

Przed zatozeniem reduktora nalezy zawor butlowy przedmucha¢, skontrolowaé czy $ruba
nastawcza na reduktorze jest poluzowana, sprawdzi¢ stan uszczelek, a nastepnie zatozy¢ reduktor
i silnie przykreci¢;

Zawor butli nalezy zawsze otwiera¢ powoli aby nie nastgpito uderzenie gazu, wzrost temperatury
i rozerwanie reduktora;

Reduktory nalezy chroni¢ przed zaoliwieniem jego czesci wewnatrz lub dostania sie pytdw lub
innych czesci statych;

Reduktory nalezy chronié przed zamarznieciem;

Butle z gazami technicznymi nalezy przechowywaé w pomieszczeniach i miejscach przeznaczonych
wylgcznie do tego cely;

Butle z gazami powinny by¢ oznakowane zgodnie z PN dotyczacymi znakéw bezpieczeristwa oraz
barw rozpoznawczych i znakowania (dwutlenek wegla — szara, azot — szara, napis czarny, wodor,
propan —szara u gory czerwona, tlen — niebieska u géry biata, acetylen —kasztanowa, argon —szara
u géry ciemnozielona);

Prace zwigzane uzywaniem, transportowaniem, przechowywaniem butli mogg by¢ wykonywane
tylko przez pracownikéw przeszkolonych. Przed rozpoczeciem przemieszczania nalezy energicznie
pociagna¢ za ochrone zaworu aby sprawdzié czy jest dobrze przymocowana. Luzny kotpak lub inny
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13.

14.

15.

16.

17.
18.
19.
20.
21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.

28.
29.

rodzaj ostony zaworu jest Zréditem zagrozenia. Nie wolno przemieszczaé recznie butli z
podtaczonym reduktorem lub innymi urzadzeniami do poboru gazu.
Mate butle bez kotpaka ochronnego nalezy przenosié¢ w taki sposéb, by nie upadfa a zawdr butli
przypadkowo nie otworzyt sie;
Nie wolno uzywad butli jezeli istniejg jakiekolwiek watpliwosci dotyczace, zawartosci, cisnienia czy
stanu butli. Butle noszace $lady mechanicznego uszkodzenia, opalenia nalezy oznaczy¢ i zwrdcic¢
do dostawcy.
Butli z gazami nie wolno rzucaé, przewraca¢, toczy¢, uderza¢ w nie przedmiotami, czysci¢ z rdzy,
poddawa¢ bezposredniemu dziataniu ognia, przechowywaé w miejscach o wystepowania
substancji mogacych wywotywac korozje oraz uzywac do celéw niezgodnych z przeznaczeniem.
Butle z gazami powinny by¢ chronione przed ogrzaniem do temperatury 35°C, oddalone co
najmniej 1 m od grzejnikbw centralnego ogrzewania, ostoniete od dziatania opadow
atmosferycznych i dziataniem bezposrednim promieni stonecznych.
Dostep do butli dla 0s6b nieupowaznionych jest zabroniony.
Zabrania sie sktadowania butli w miejscach z utrudnionym dostepem i na drogach ewakuacyjnych,
na schodach, korytarzach.
Butle z gazami palnymi moga by¢ przechowywane w jednym miejscu tylko z gazami obojetnymi.
Nie wolno przechowywa¢ w jednym pomieszczeniu butli z réznymi rodzajami gazéw palnych.
Butle nalezy w miejscach magazynowania segregowa¢ tzn. osobno petne i puste stosujac
odpowiednie oznaczenia).
Miejsca magazynowania butli powinny by¢ oznakowane znakami ostrzegawczymi okreslajgcymi
rodzaje zagrozen (,Substancja palna” ,Substancja utleniajgca” ,Zakaz wstepu osobom
nieupowaznionym” ,Zakaz palenia i uzywania otwartego ognia”)
Butle nalezy zabezpieczy¢ przed upadkiem stosujgc Srodki ochronne a zawory butli zabezpieczy¢
kotpakami. Nalezy chronic¢ butle przed zabrudzeniem olejami i smarami.
W odlegtosci mniejszej niz 10 metrow o miejsca gromadzenia butli nie wolno przechowywacé
materiatéw fatwopalnych oraz prowadzi¢ prac pozarowo niebezpiecznych. Butli nie wolno
przechowywaé zrodet ciepta z otwartym ogniem w odlegtosci mniejszej niz 10 m
Transport butli na terenie zakfadu powinien odbywaé sie na wdzkach specjalnie na ten cel
przeznaczonych. Mechaniczne przenoszenie butli przy pomocy podnosnikéw jest dozwolone po
nalezytym ich zamocowaniu , umieszczeniu w koszach na ten cel przeznaczonych. Kotpak ochronny
i zawor butli nie sg przeznaczone jako miejsca zawieszenia.
Reczne przetaczanie butli przez jednego pracownika jest dopuszczalne tylko w obrebie stanowiska
spawalniczego.
tadowanie, wytadowywanie i reczne przenoszenie po terenie ptaskim butli zaréwno napetnionych
jak i opréznionych o pojemnosci wyzszej niz 10 | powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng
ostroznoscia, przez co najmniej dwoch pracownikéw odpowiednio zaznajomionymi z tymi
czynnosciami.
Wiazki butli przed transportem wdézkiem widlowym nalezy odtaczy¢ od pobory gazu.
Przewdz butli powinien by¢ zachowany przy zachowaniu nastepujgcych warunkdéw:

- zawor butli zamkniety i szczelny

- butle petne i puste powinny by¢ przewozone z zatozonym kotpakiem,
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- butle podczas przewozenia nalezy utozy¢ zaworami w jedng strone.
31. Zabrania sie otwierania zaworu butli celem sprawdzenia ci$nienia.
32. Szczegblne $rodki bezpieczenstwa dla butli z acetylenem:
1) Nalezy pamietaé ze wodér i acetylen zmieszane z tlenem (2,3 do 93%) wybuchaja pod
wptywem promieni stonecznych.
2) Nalezy przestrzega¢ aby zawartos¢ acetylenu w powietrzu byfa mniejsza niz 2,5%.
Mieszanina od 2,8 do 85% acetylenu w powietrzu jest wybuchowa.
3) Nie wolno przechowywac butli z acetylenem razem z butlami lub opakowaniami
z zawierajacymi tlen, chlor, amoniak.
4) Palenie tytoniu oraz uzywanie otwartego ognia na terenie przechowywania acetylenu
jest zabronione.
5) Spawanie i uzywanie jakiegokolwiek innego ptomienia jest zabronione w odlegtosci 1

33.

34.

35.

36.

m od jednobutlowego uktadu acetylenowego, a w przypadku wigzek butlowych (do 6 ciu butli)
promien ten wynosi 3 m.

6) Szczegbling ostroznos¢ nalezy zachowad przy spawaniu w pomieszczeniach ciasnych

i nieprzewiewnych, ze wzgledu na mozliwos¢ powstania zwigzkow trujacych podczas
spawania.

7) W przypadku zapalenia sie acetylenu nalezy niezwtocznie zamknaé¢ doptyw gazu aby
uniknaé wciaggniecia ptomienia do wnetrza zbiornika.

8) Odtgczy¢ armature i usungc z sgsiedztwa butle tlenowa.

9) Otworzy¢ ponownie zawér butlowy, jezeli nie stwierdzi sie wystgpienia zapfonu,

wypltywajacy gaz nie bedzie zawierat sadzy, ciemnego dymu lub nienormalnego sktadu mozna
dalej pracowac.

10) Rownoczesnie $cianki butli nie powinny sie nagrzewaé — jezeli jest inaczej nalezy
przystapic do gaszenia butli.

11) Jezeli zaworu nie mozna zamkna¢ to nalezy najpierw ugasi¢ ptomien i gasi¢ butle.
Ptongcy acetylen (ptomien) gasimy gasnicami suchymi (proszkowymi) i gasnicami z
dwutlenkiem wegla z dyszg gazowa.

12) Gaszenie butli polega na bardzo intensywnym chtodzeniu rozproszonymi pradami
wody. Czynnosci te wykonujemy z duzej odlegtosci z pozycji ostoniete].

Przed uzytkowaniem butli z tlenem wyposazonej w zintegrowany reduktor ci$nienia odkreci¢
$rube do regulacji cisnienia roboczego az do catkowitego zwolnienia sprezyny. Nastepnie
otworzy¢ zawor butli i powoli ustawi¢ zgdane cisnienie robocze na reduktorze.

Butle zapasowe, powinny by¢ przechowywane w wyodrebnionych pomieszczeniach
wykonanych z materiatoéw niepalnych badz w wydzielonych miejscach spawalni, wyraznie
oznakowanych i zabezpieczonych.

Butle z gazami palnymi cigzszymi od powietrza nie powinny by¢ uzytkowane i przechowywane
w miejscach usytuowanych ponizej poziomu terenu, a zwifaszcza w poblizu kanatow i
studzienek; ograniczenia te nie odnoszg sie do butli zintegrowanych z palnikiem,

W przypadku zanieczyszczenia zaworow butli nalezy przemyc¢ je rozpuszczalnikiem.
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37. W czasie spawania gazowego nalezy uzywac wytgcznie butli posiadajgcych waing ceche organu

dozoru technicznego.

11. Przeglady i naprawy sprzetu spawalniczego

1. Za bezpieczny i higieniczny stan pomieszczen pracy i sprawnos¢ wyposazenia technicznego
bedacego wtasnoscig KHK SA, a takze o sprawnos¢ srodkow ochrony zbiorowej i indywidualne;j
oraz ich stosowanie zgodnie z przeznaczeniem odpowiada Mistrz Utrzymania Ruchu.

2. Urzadzenia i osprzet stanowigce wyposazenie stanowisk spawalniczych powinny miec
udokumentowane potwierdzenie spetniania przez nie wymagan bezpieczeristwa okreslonych
w przepisach np. Deklaracje zgodnosci wystawiong przez producenta, byC eksploatowany
zgodnie z instrukcjg obstugi producenta.

3. Urzadzenia i osprzet spawalniczy powinny byé po naprawie sprawdzone pod wzgledem
spetniania przez nie wymagan bezpieczenstwa okreslonych w przepisach lub w Polskich
Normach. Wynik sprawdzenia powinien by¢ udokumentowany.

4. Naprawy urzadzen i osprzetu spawalniczego powinny by¢ wykonywane przez osoby o
odpowiednich kwalifikacjach, natomiast uzytkownicy urzadzen spawalniczych i osprzetu moga
wykonywac tylko biezace czynnosci konserwacyjne, okreslone w instrukcjach eksploatacyjnych
wydanych przez producenta.

5. Uzytkownicy urzadzen spawalniczych i osprzetu mogg wykonywac¢ tylko biezgce czynnosci
konserwacyjne, okreslone w instrukcjach producenta. Sprzet spawalniczy, a w szczegdlnosci
spawarki, nalezy poddawac systematycznej kontroli w zakresie ochrony przeciwporazeniowej.

6. Szczelnos¢ i wytrzymatosé eksploatowanych wezy powinny by¢ kontrolowane w okresach
ustalonych stosownie do warunkow eksploatacji, lecz nie rzadziej niz jeden raz na kwartat.






